Operating the machine

A slight pressure with the thumb on the swilch
bution on the handle will start the machine,
Releaszing the switch button will stop the machina.

Inserting the needle

Turn handwhee! until the needle lever is in its
upmost position, Loosen scraw (A Fig. 1) and
remove the used neadle. With the flat on needle
shank shawing to the front, insert a new needle
as far as it will go into the needle seat. The nesdle
cetscrew (&, Fig. 1) should press against the flat
on neadle shank when tightening,

Setting the needle height

When the needle is in its upmost pasition, the
distance between throat plate surface and needle
tip should be 18 mm (710 in.).

If adjustment is necessary, [Dosen Sorew

(&, Fig. 1) and remove the needle. Now loosen nut
(B, Fig. 1) and turn height adjustment screw

(G, Fig. 1) accordingly up ar down until the corract
needle height is obtained. Retighten nut (B, Fig. 1)
to maintain this setting.

Meedle hieight adjusting gauvge part No, 21227 OT
can be purchased from UNIKGN SPECIAL for this
setting.

Setting the looper

When the lgaper (&, Fig. 2) is inits farthest end
position from the needle, the distance between
the center of the needle (B, Fig. 2) and the looper
point should not be less than 4 mm (532 in).
When the looper moves loward the needle, its
point should pass as close as possible in the
spat of the neadle without loauching tha needle
iA, Fig. 3).

Einschalten der Maschine

Dia Maschine wird durch einen lgichten Daumen-
druck auf den Schalterknopf im Handgriff in
Gang gaselzl. Loslassen des Knopfes schaltet die
hMaschime aus.

Einsetzen der Nadel

Drehen Sie am Handrad, bis der Nadelhebel in
seiner hbchsten Stallung ist. Losen Sie dia
Schraube (A, Fig. 1) und entfernen Sie die ver-
brauchte Madel. Schieben Sie eine neue Nadel
bis zum Anschlag in den Madelsitz, Die Fliche
am Madelkolben mul dabei nach vorme zeigen.
Ziehen Sie die Nadelbefestigungsschraube

{A, Fig. 1) o an, dald sie auf die Flache am Nadel-
kolben dripckl

Einstellung der Nadelhche

Wenn die Madel in der hichsten Stallung ist, sall
der Abstand zwischen Stchplattenoberfldche
und Madelspitze 18 mm betragen.

Ist eine Einstellung notwendig, 16sen Sie die
Schraube (A, Fig. 1) und entfernen die Nadel.
Lésan Sie nun die Mutter (8, Fig. 1) und drahan
dig Hoheneinstellschraube (G, Fig. 1) enlspre-
chend nach oben oder unten, bis die richtige
Madalh&he erreicht ist. Ziehen Sie die Mutter
(B, Fig. 1) wieder an, damit digse Einslallung
arhalten blaibt,

For diese Einstellung kann dig Madelhdhangin-
=tall-Lehre Teilnr, 21227 DT wan UMION SPECIAL
bezogen werdan.

Einstellung des Greifers

In der von der Madel entferntesten Endstellung
des Graifers (A, Fig, 2], soll der Abstand zwischen
Madelmitte (B, Fig. 2] und Greilerspitze nicht
weaniger als 4 mm betragen,

Wenn sich der Graifer auf dig Madel zubewagt,
gall saine Spitze s dicht wia maglich in der

Fonctionnement de la machine

Pour faire démarrer la machine, il suffit d'exercer
una legérs prassion aves la poucs sur e con-
facteur de la polgnés. En le relachant, la machine
s'arréte

Insertion de |'aiguille

Tourner le volant jusgu'a ce que la barre a aiguille
soit au point mort haut, Desserrer la vis (A, Fig. 1)
el anlever l'aiguille & remplacer. Insérer une
alguille neuve aussi profondément que possible
dans le pinceur avec la partie plate du talon vers
"avant, La vis (A, Fig. 1) doit &tre blogquée sur le
plat du talon de l'aiguille.

Reglage de hauteur de I'aiguille

Guand l'alguille est & son point mort haut, il doit
wavoir 18 mm entra la surface de |a plagque &
aiguilla et la pointe de laiguille, .

Si un réglage est nécessaire, desserrer |a vis (A,
Fig. 1) et enlever aiguille. Desserrer ensuite
I"ézrou (B, Fig. 1) et tourner la vis de reglage

{C, Fig. 1) vers le haut ou vers le bas jusqu'a
I'obtention de la hauteur comecte. Rebloquer
I'&crou (B, Fig. 1).

Le calibre de réglage de hautaur 21227 OT peut
&tre fourni par UNION SPECIAL

Reglage du boucleur

Quand le beucleur (A, Fig. 2) est 4 son point mort
arriére, la distance entre I'axe de FMaiguille

(B, Fig. 2} et la pointe du boucleur ne doit pas
étre inférieure & 4 mm. Lorsque le boucleur se
déplace vers 'aiguille, sa pointe doil &tre aussi
prés gue possible dans le dégagement au dessus
du chas sans déflecter I'aiguille (A, Fig. 3). Siun
réglage est nécessaire, desserrer la vis (., Fig, 3)
et fourner la vis (B, Fig. 3) vers la gauche ou la
draite pour oblenir l2s 4 mm.

Puesta en marcha de la maquina

La maguina se pone en marcha mediante una
ligera presidn con @l pulgar en el betén-interrup-
tor del asa. Para parar la maguina deben soltar
el boton,

Colocacion de la aguja

Giren el volante hasta que la palanca de la aguja
se encuenire en su posicion mas elevada. Aflojen
el tornille (&, Fig. 1) v quiten la aguja gasiada,
Introduzcam una nueva aguja en el alojamiento de
la aguja, asequrandase que llegue al tope. La
parte plana del tronco de la aguja debe estar
hacia delante. Aprieten &l tornillo sujacian de
aguja (A, Fig. 1) de tal modo que ajerza presion
sabre la parte plana del tronco de la aguja.

Ajuste de la altura de la aguja

Conla aguja en su posicidn mas elevada, |a
distancia entre la supericie de la plancha aguja
¥ lapunta de la aguja debe ser 18 mm,

S fuese necesano un ajuste, aflejen al tarmillo
[&tﬁg. 1) v quiten la aguja. Ahora aflojen la luerca
(BzFig. 1) v empujen el tornillo ajuste de altura
(CyFig. 1) hacia arriba o hacia abajo, segun haga
falta, hasta que obtengan la altura comrecta de
agdja. Vuelvan a apretar la tuerca (B, Fig. 1) para
mantener este ajuste, Para hacer este ajuste
pugden pedir la galga de ajuste de altura de la
agdja, pleza no 21227 DT de UNION SPECIAL.

Ajuste del ancora

Cuando el ancora (A, Fig, 2) esld en su posicion
més alejada de la aguja, la distancia entre
centro de la aguja (B, Fig. 2) v la punta del
ancora debe ser 4 mm (5/32 pulg.).

Cuanda el Ancora 56 acerca a la aguja, su punta
debe pasar lo mas cerca posible pero sin tocar
(A, Fig. 3). 5i fuese necesano ajustar, aflojen &l
tormille (S, Fig. 3) v giren el tomillo de sujecidén




It adjustment is necessary, loosen screw

(C, Fig. 3) and turn sstscrew (B, Fig. 3) accordingly
to the left or to the right to obiain the 4 mm

(5/32 in.} looper distance. Use looper gauge part
Mo, 21225-4/4 4 for making this adjustment. The
gauge can be purchased from UNION SPECIAL.
After setting the looper distance, turn handwheasl
until the looper paint coinsides with the center
of the neadle. Now set the looper point laterally
as close as passible to the spot of the need|s
without touching it. Retighten screw (C, Fig. 3).

Setting the presser foot needle guard

When the needle (A, Fig. 5) moves down to the
neaedle hole in the throat plate, it should pass as
close as possible in front the presser fool needle
guard (B, Fig. 5) without touching i, If adjustment
is necassary loosen screw (C, Fig. 5) and set

the needle guard aceordingly. Retighten screw
(C, Fig. 5)

Thread tension

The tension (A, Fig. 4) applied to the neadls
thread depends upon size of thread and thick-
ness of fabric to be sewn, it should be regulated
s0 that the machine sews and chains off perfectly.

Hohlkehle der Nadel vorbeigehen, ohne die Madel
zu berthren (A, Fig. 3). It eine Einstellung not-
wiandig, [8zen Sie die Befestigungsschraube

[, Fig. 3) und stellen den Grelferabstand von

4 mm ein, indem Sie den Gewindestift (B, Fig. 3)
entzprechend nach links oder rechits drehen.
Verwenden Sie flr diese Einstellung die Einstell-
Lehre Teil Nr. 21225-4/4.4 dig von LINIGN
SPECIAL bezogen werdean kann.

Machdem der Greiferabstand eingestellt ist,
drehen Sie am Handrad, bis die Greiferspitze auf
Mitte Madel steht. Nun stellen Sie die Greiferspilze
seitlich =0 dicht wie maglich an die Hohlkehle der
Madel, ohne diese zu berdhren. Zichen Sie die
Schraube (T, Fig. 3) wieder an,

Einstellung des Driickerfuf3-
MNadelanschlags

Wenn sich die Nadel (A, Fig. 5) nach unten auf
das Stichloch in der Stichplatte zubewegt, soll
sie so dicht wie moglich var dem DrickerfuB-
Madelanschlag (B, Fig. 5) vorbeigehen, ohne
diesen zu berihremn. |5t eine Einstallung not-
wandig, sen Sie die Schraube (G, Fig. 5) und
stellen den Nadelanschlag entsprechend ein,
Ziahen Sie die Schraube (C, Fig. 5) wieder an.
Fadenspannung

Die Nadelfadenspannung (A, Fig. 4) wird je nach
Stdrke des Fadens und der Dicke des Nahgutes

einreguliert, so dab die Maschine einwandfrei
néht und kettelt.

On peut ulilizer le calibre 21225-4/4 4 pour

faire ce réglage, Aprés ce réglage, tourner le
volant pour amener la painte du boucleur dans
I'axe de laiguille, Procéder au réglage en latéral
pour gue la pointe du boucleur soit auss] prés
que possible du dégagemeant au dessws du chas
sans la toucher,

Rebloquer la vis (C, Fig. 3).

Réglage du garde aiguille du pied
presseur

L aiguille {A, Fig. 5) en descendant dans le trou
d'aiguille de la plague & aiguille doit passer
aussi prés que possible de 'avant du garde

(B, Fig. ) sans le toucher. Si un réglage est
nacessaire, desserrer la vis (C, Fig. 5) et amener
le garde dans la position indiquée ci-dessus.
Rebloquer la vis (C, Fig, 5).

Tension du fil

La tension (A, Fig. 4) appliquée au fil d'aiguille
dépend de sa grosseur et de "épaisseur de la
matiére & coudre. Elle doit &tre réglée pour que
la mztnchina pique et chaine dans le vide parfaite-
ment.

(B, Fig. 3) hacia la izquierda & hacia la derecha,
Segun 5ea necesano, para consaguir la distancia
de ancora de 4 mm. Usen |a galga de ancora
pieza no 21225-4/4 4 para hacer este ajuste.

La galga puede ser comprada a UNION SPECIAL.
Después de haber ajustads la distancia del
ancora, giren el volante hasta que la punta dal
ancora coincida con el centro de la aguja. Ahora
ajusten la punta del ancora lo mas cerca posible
a la aguja, pera sin tocarla. Vuelvan a apretar al
tornitla (S, Fig. 3).

Ajuste del guarda-agujas del pied
prensatelas

Cuando la aguja (A, Fig. 5) se acerca al agujerc
aguja en la plancha aguja. debe pasar lo mas
cerca posible por delante del guarda-agujas
del pie prensatelas (B, Fig. 5}, pera sin tocarlo.
Sl hay que realizar un ajuste, aflojen el lornillo
(G, Fig. 5) v sithen el guarda-agujas comrec-
lamenta, Aprieten el tomillo (G, Fig. 5).

Tension de hilo

La tensidn (A, Fig. 4) que se aplica al hilo de la
aguja depende del grasor del hilo v del género.
En todo caso, debe regularse de forma que la
maquina cosa v haga cadeneta perfectamente.

From the library of: Diamond Neec
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The following adjusiments will be neccessany
when gearwheels, presser fool lever and compa-
nents of the needle, looper or feed drive
mechanism have 1o be disassembled or replaced.

Setting the needle with respect to the
needle hole

Assemble the needle lever 30, that the needle
entess the needle hiole in the throat plate as
shown in Fig. 6.

Setting the gearwheels

Whean the needla iz at the ballam of s siroke, the
setscraws in the gearwheel hubs respectlively in
the driving disc, positioned on the flats of the
shafts, shoeuld be set as shown in Fig. 8. This
getting has to bhe made very carefully to assura

& aynchronized looper, feed and needie mation.
The distance batwaen the center af the tap hales
far the throat plate and the from face of the
gecentric shafis for the feed drive should be 52t
b 19,5 4 0.1 mm {7688 2 004 in) (see Fig. 7).

Fig. ¥

Folgande Einstellungen werden notwendig, wenn
Zahnrader, DrickerdfuBhebel und Einzelteile des
Madel-, Grelfer- oder Transportantriels awsgeDaut
ader ersetzt werden missen,

Einstellung der Nadel in Bezug zum
Stichloch

Montieren Sie den Madelhebel so, dall die Nadel
wie in Fig. 6. gezeiglim Stichloch der Stichplaite
ainslicht

Einstellung der Zahnrader

Wenn die Madel in der untersten Stellung ist,
missen die auf den Flachen der Wellen sitzenden
Gewindestifte in den Zahnradnaben baw. in der
Mitnehmerscheibe in der in Fig, 8, gezeigten Stel-
lung sein Diess Einstellung mull sehr sorgliitio

| gemachi werden, damit Greifer-, Transport- und

Radelbawsgung synchron ablaufen,

Der Abstand von Mitte Befestigungsbohrungen
fur die Stichplatte bis zur Stirmfliche der
Exrenterwellen fiir den Transportantrieb mul aul
19,5 £ 0,1 mm eingestellt werden (siehe Fig. 7).

Les réglages suivants seront nécessaires quand
il faudra démanter ou remplacer les engrenageas,
levier du pied presseur ef les composants des
mécanismes d'alguille, bousleur ou entralnement.

Reglage de l'aiguille par rapport au
trou d'aiguille.

Konter le levier de barre & aiguille pour que
Iaiguille pénétre dans le frou de la plague a
aiguille comme indigqué Fig, 6.

Reglage des engrenages

L'alguille &tant & son paint mort bas, les vis des
moyeux d'engrenages du disque o' entralinemsant,
positionnées sur les plats des arbres, doivent se
situer comme indigué Fig. 8. Ce réglage doit &lre
précis pour garantir le synchronisme des mouve-
ments de boucleur, entrainement af aiguille,

La distance enire 'axe des trous taraudés de la
plague 4 aiguille et la face avant des arbres
excentriques d'entrainement doit #re de

19,5 -+ 0,1 mm (weuillez wair Fig. 7).

Fig. k23
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Los ajuste® que siguen serd necesario realizarlos
=i 5 Lienen gue desmontar 0 sustituir las ruedas
dentadas, ¥ palanca pata prensalelas ¥ compo-
nentes defmecanismo movimlento de aguja,
#&ncora o transporte.

Ajuste cﬁé la aguja con respecto al
agujero de la aguja
Monten laplaca-aguja de tal forma que la aguja

entre en efagujere de la placa-aguja tal come se
ve an la Fi?. .

Ajuste d; las ruedas dentadas

Cuando ldaguja esté en su posicion inferiar, los
tornillos que sujetan la rueda dentada deberan
pstar situados an las planos del eje, como pueda
verse en la Fig. 8. Este ajuste debe realizarse
cuidosamente parg lograr una sincronizacion del
movimienio del &ncora, del transporte v de la
AL

La diztancia enfre &l ceniro de o8 agujeros de
sujeckan de la placa=aguja v la parte frontal del
excenirico del eje del movimiente de transporte
debe sardel 19,5 £ 0.1 mm fwer Fig. Th.
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Part Ne.

Tail M.

Mo de pigce
Ma. da pieza
116

BEEA-B1A

999-253
21225-4/4 4
21227 DT
90751 M-
85623 C

25623 CD

AS62E

Accessories against extra charge

Single ended open jaw wrench size 7,2 mm
Single-phase safely transformer with handle,
splashproot. Primary 220 volts, sscondary
42 volts, 50-80 cycles, power 250 Wi

For style 2000 F,

Erease wbe (25 gram)

Loopar gauga

Meadie helght adjusting gauge

Top lock spring balancer

Handle for hexagon socket bit 95623 CD
Hexaaon sacket kit size 1,27 mm, for laoper
holder screw 95207

Screw driver for screws with Cross recess

Hlustrations see page 10

Lubehir gegen Extraberechnung

Einmaulschlisseal SW 7.2
Einphasen-Sicherheitstransformator mit
Tragegrilf, spritewazsergeschitzt,
Prim#r 220 V sekunddr 42 ¥, 50-60 Hz,
Leistung 250 V& Fir Maschine 2000 F.
Fatiube (25 g)

Groloerabstandsiehng
Madelhdhen-Einstellehra
Fadarzugautostat

Giritf flr Schraubendraher-Einsalz 95623 CD
Innensechskani-Steckainsalz SW 1,27,
fiir Greiferhalierachraube 95207

Schraubendrebher Or Schrauben mik
Krauzloch

Abbildungen siehe Seite 10

Accessoires facturés en
supplément

Gl une tdke de 7,2 mm

Transformateur de sécuritd monophasd ave
poignée, anti-déflagrant. Primaire 220 volts,
secondaire 42 volts, 50-60 périodes,
puissance 250 VA& Pour stvie 2000 F,

Tube de graisse (25 g}

Calibre de boucleur

Calibre de hauteur d'aiguille

Autostal 8 blecage de ressort

Poignide pour cli droite six pans
Mo, 95623 CD

Clé droite six pans de 1,27 mm pour vis
85207 du pore boucleur

Tournevis cruciforme

Veuillez voir illustrations & la page 10

Accesorios con cargo extra

Llave de una boca, lamaho 7,2 mm
Transformador de seguridad monafasico con
asa, impemmeable al agua salplcada, Corriente
primara 220 voltios, comiente secundaria

42 voltios, 50-60 pericdos, potencia 250 VA,
Para el modelo 2000 F.

Tubo de grasa (25 gramos)

Galga del ancora

Galga del ajuste de la allure de la aguja
Polipasio

Mangoe para lave Allen Mo, 95623 CD

Llafe Allen de 1,27 mm, para tornillo sujecion
del dancara Mo, 95207

Destomilladar para tornillos con agujeros
aruzados

lllustraciones veanse pagina 10
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